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normes EN 175, EN 166, EN 168 et EN 379.

Organismes notifiés

Cellule : Cagoule / Ecran de garde :

ECS GmbH — European Certification Service
Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Hiittfeldstrale 50

73430 Aalen, Germany

Ne° identification : 1883

BPL

Le masque TECHNO LCD 9-13 est conforme a la directive 89/686 CEE relative aux équipements de protection individuelle. Cette conformité est établie par le respect des
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ECS GmbH — European Certification Service
Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Hiittfeldstrale 50

73430 Aalen, Germany

Ne° identification : 1883

Ce manuel est destiné a vous aider dans I'utilisation du masque TECHNO LCD 9-13, livré prét a I'emploi. Pour votre protection, lisez attentivement ces instructions avant
I'utilisation et informez-vous convenablement auprés de votre responsable de sécurité.

AVANT UTILISATION

-Vérifier le bon état général du masque, les réglages du serre-téte.

-Vérifier le bon positionnement et I'état des écrans de garde et du filtre. En cas d'anomalie, veuiller procéder a sa remise en état.

-Vérifier que les 2 détecteurs (6) et la cellule (4) ne soient pas obturés par des poussieres ou des débris.

-Vérifier que les films protecteurs sont retirés sur les écrans de garde extérieur et intérieur.

-Vérifiez si le niveau de protection correspond aux procédés de soudage employés. Pour vous aider dans votre choix, référez vous au tableau «Procédés de soudage».

FONCTIONNEMENT
Le masque opto-électronique TECHNO LCD 9-13 commute instantanément de I'état clair a I'état foncé a I'amorgage de I'arc, et retourne a I'état clair lorsque I'arc s'arréte.

1. Potentiometre «Delay»

2. Potentiométre «sensitivity»
. Ecran de protection

. Celulle solaire

. Filtre

. Détecteurs

(026, I SN OV

» Potentiometre interne « Sensitivity » : Réglage de sensibilité en fonction de :

- La lumiére ambiante: Hors soudage, tourner le bouton vers la position la + sensible (max), puis revenir progressivement vers « min » jusqu‘a ce que la
cellule passe au clair.

- Du procédé de soudage : Position « max » pour le soudage TIG basse intensité / Position médiane pour la plupart des procédés de soudage

i k » Potentiomeétre interne « Delay » : Temps de retour a I'état clair.
VY, Permet de retarder le temps de retour a I'état clair pour se protéger des rayonnements en fin de soudure.

o Potentiométre externe soudage :

13
% - Position soudage :

La teinte foncée peut étre réglée de 9 a 13 grace au bouton extérieur.

PRECAUTIONS

e Le masque est utilisable pour tous les types de procédés de soudage excepté le soudage Oxyacétyléne, le soudage laser et au gaz.
» Un écran de garde extérieur et intérieur doivent étre placés systématiquement de part et d’autre du filtre. L'absence d’écran peut provoquer des dommages irréversibles et
un danger pour votre sécurité.

Teinte claire 4

Teinte foncée 9-13
Dimension du filtre 100x90 mm
Temps de réaction 0,0003 s
Alimentation Solaire
Poids 440 gr
Champs de vision 92x42mm

Champs d’application MMA 5>400A / TIG 5>300A / MIG-MAG 5>400A

Garantie 1an

Température d’utilisation -10°C / + 60°C

Température de stockage -20°C / + 70°C

REGLAGE SERRE-TETE

Le masque TECHNO LCD 9-13 est équipé d’un serre-téte qui offre 4 réglages au soudeur : largeur , hauteur (1), inclinaison (2) et ajustement longitudinal (3)
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ENTRETIEN / MAINTENANCE

o Date / Délai de péremption : Pas de date de péremption pour ce produit mais avant chaque utilisation I'état de votre masque TECHNO LCD 9-13 doit étre vérifié.

e Le masque TECHNO LCD 9-13 ne doit pas chuter au sol.

» Ne pas placer d’objets lourds ou d’outils sur ou dans le masque afin de ne pas endommager le filtre ou les écrans de garde.

o La détérioration du filtre optoélectronique ou de son écran de garde réduit la vision et le niveau de protection. Remplacez immédiatement les éléments détériorés.

» N'utilisez aucun outil pour enlever des éléments du masque ou du filtre, ceci pouvant entrainer des dommages pouvant provoquer des blessures ou annuler la garantie.
« Nettoyer le filtre Optéo-électronique avec un coton propre ou un chiffon spécial pour objectifs.

o Nettoyer et changer régulierement les écrans de garde.

o Nettoyer I'intérieur et I'extérieur du masque avec un détergent-désinfectant neutre.

» N'utilisez pas de solvant.

REMPLACEMENT DE L’ ECRAN DE GARDE EXTERIEUR

L'écran de garde extérieur (2) est extractible en plagant un doigt sous le I'écran
sur le point (A) du masque (1).

Lors du changement d'écran, penser a retirer , au préalable, le film protecteur
(3). Ce film ne peut étre enlevé quand I'écran de garde est déja en position
dans le masque.

6 ¢
A

REMPLACEMENT DE L’ ECRAN DE GARDE INTERIEUR (10)

A
= Pour changer I'écran de garde intérieur (10) , faites le glisser, vers le bas, en placant
® le doigt sur le point (A.)
Lors du changement, penser a retirer , au préalable, le film protecteur (11)

ATTENTION

 Cet équipement est destiné uniquement a la protection des yeux contre les rayonnements ultraviolet et infrarouge, les projections incandescentes et
étincelles provoquées lors des opérations de soudage et coupage.

e Le masque TECHNO LCD 9-13 n’est pas congu pour vous protéger contre des chocs importants ou des impacts tels que, des fragments de disques
abrasifs ou de disques de meulage, pierres et autres outils de meulage, mécanismes explosifs ou liquides corrosifs ... (liste non exhaustive).

Une protection appropriée doit étre utilisée lorsque ces dangers existent.

e Le bandeau du serre-téte peut éventuellement engendrer des allergies chez les personnes sensibles.

o Le filtre opto-électronique du masque TECHNO LCD 9-13 n’est pas étanche et ne fonctionnera pas correctement s'il a été en contact avec de I'eau.

e Les températures d'utilisation du filtre opto-électronique sont de -10°C a +60°C.

e Les températures de stockage du masque TECHNO LCD 9-13 sont de -20°C a +70°C.

ANOMALIES ET REMEDES
Le Filtre optoélectronique ne fonctionne pas Activer la charge solaire en exposant la cellule a la lumiére pendant 20 a 30 minutes
Vérifier que le potentiométre est bien sur la position « soudage » (9 a 13)
Le filtre optoélectronique reste en teinte foncée quand il n'y a pas Vérifier les détecteurs et nettoyer si nécessaire.
d’arc ou quand l'arc est éteint Ajuster la sensibilité en position basse. Si I'endroit de soudure est extrémement lumineus, il est

recommandé de réduire le niveau de luminosité.

Commutation incontrdlée et scintillement: Le filtre bascule en teinte Vérifier que les détecteurs soient bien dans I'axe de I'arc électrique, sans obstacle. Tourner le

claire et foncée pendant la phase de soudage réglage de sensibilité vers max.
Les cotés sont plus clairs que la zone centrale du filtre C'est une caractéristique naturelle des LCD, ce symptéme n’est pas dangereux pour les yeux.
optoélectronique Cependant pour un confort maximum, essayer de garder un angle de vue proche des 90°
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ETIQUETTE DE SECURITE

Cette étiquette est affichée a I'intérieur du masque de soudage. Il est important que I'utilisateur comprenne la signification des symboles de sécurité. Les numéros de la
liste correspondent aux numéros des images.

Légende :

A. Attention! Prendre garde! Il existe des dangers possibles, comme indiqué par les différents symboles.

1. Lire attentivement les instructions avant d'utiliser le matériel ou de souder.

2. Ne pas retirer I'étiquette de prévention et ne pas peindre sur cette étiquette.

3. Respecter les consignes de réglages et d’entretien du filtre, des écrans de garde, du serre-téte et de la cagoule.

4. Inspectez soigneusement le masque et son filtre UV/IR. Remplacer immédiatement les piéces usées ou endommagées. Fissurés, rayés, les verres filtrants ou les écrans
de garde réduisent sérieusement la protection. Remplacer les immédiatement pour éviter d'endommager vos yeux.

5. Attention, si le filtre UV/ IR ne se teinte pas en soudage ou en découpage, arréter immédiatement. (Consulter la notice d'instructions)
6. Le rayonnement de I'arc peut provoquer des briilures aux yeux et sur la peau.
6.1. Utiliser un masque de soudage avec une filtration ou une opacité correcte. Porter des vétements de protection complets.

6.2. Le masque, le filtre et les écrans de garde ne garantissent pas une protection illimitée contre des chocs ou des impacts importants, des mécanismes explosifs ou
liquides corrosifs. Eviter le soudage ou le découpage dans ces environnements séveres.

6.3. Ne pas souder ou découper au dessus de votre téte avec ce masque.
7. Eloignez votre téte de la zone enfumée. Utilisez une ventilation forcée ou un systéme local d’aspiration pour éliminer les fumées.

8. Le soudage-découpage oxyacétyléne, au laser ou au gaz n’est pas autorisé avec ce masque.
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Notified bodies / organisations :

Cell :
ECS GmbH — European Certification Service

Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Hiittfeldstrale 50

73430 Aalen, Germany

Welding hood / Protection
screen :

513) I——

The welding helmet TECHNO LCD 9-13 complies with EEC directives 89/686 CEE. This confirmity is established in compliance with EN 175, EN 166, EN 168 and EN 379.

ECS GmbH — European Certification Service
Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
HiittfeldstraBe 50

73430 Aalen, Germany
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Identification number : 1883 Identification number : 1883

This welding helmet is delivered ready for use. For your protection, please read carrefully these instructions and consult with a qualified instructor prior to operation.

BEFORE WELDING
-Check that the welding helmet is in good condition and headband adjustment.
-Check whether the front cover lens, the front frame and filter are inserted and fixed in place. In case of anomalie, please proceed to its reconditionning.
-Make sure that the 2 sensors (6) and the cell (4) are not obstructed by dust or debris.
-Make sure that the protection films on both screens are removed.
-Check that the protection level matches your welding processes. Please refer to the following chart to help your choice (cf. welding process board)

OPERATION
The TECHNO LCD 9-13 auto-darkening welding helmet switches from light to dark state when a welding arc is struck. The auto-darkening welding helmet switches back to
the light state when the arc stops.

1. Delay time control knob
2. Sensitivity control knob
3. LCD protection plate

4. Solar cell

5. Filter

6. Sensors

o Internal sensitivity potentiometer : Sensitivity adjustable according to :
- Light ambient: Without welding, turn the sensitivity setting towards «max», then turn the sensitivity setting towards «low» until filter lightens.
- Welding process: «Max» position for low amperage TIG rpocess / Medium range for most application.

e Internal delay potentionmeter: Controls the delay for the helmet to switch back to clear after welding.
Delay is designed for slower switching time to clear state to eliminate remained bright rays.

;3 © External potentiometer welding:
C --Welding mode:

9 The shade number can be set manually between Din 9 to 13. Select a shade number by turning the external knob.
PRECAUTIONS

* The welding helmet is suitable for use with virtually all welding processes except Oxy-Acetylene welding, laser welding and gas welding.
 Standard protective screens must be installed on both inside and outside surfaces of the module. Failure to use protective screens may constitute a safety hazard or result in
irreparable damage to the module.

Clear shade 4

Dark shade 9-13

Filter dimension 100x90 mm
Reaction speed 0,0003 s
Power supply Solar
Weight 440 gr
Field of vision 92x42mm

Applications MMA 5>400A / TIG 5>300A / MIG-MAG 5>400A

Warranty 1 year

-10°C/ + 60°C

Application temperature

Storage temperature -20°C / + 70°C

HEADBAND ADJUSTMENT
The TECHNO LCD 9-13 is equipped with a headband which can be adjsuted in multiple ways to suit the welder: width, height (1), longitudinal inclination (3) and adjustment (2).
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MAINTENANCE
 Expiration date: No expiration date for this product but the state of the LCD TECHNO 9-13 welding helmet must be checked before each use.
The welding helmet must not fall down.
Do not put any heavy tools/objects in or on the helmet in order not to damage the filter or the protective screens.
The deterioration of the filter or its protective screen can reduce the vision field or the protection level. Replace the damaged parts.
« Do not use any tools or other sharp objects to remove any components of filter or helmet. Doing so may damage filter or helmet preventing proper function, possibly cau-
sing injury or cancellation of the warranty.
e Clean the filter with a clean cotton or with a special rag for lens.
¢ Clean and change protective screens on a regular basis.
 Clean the inside and the outside of the helmet with a neutral disinfectant product.
» Do not use any solvent.

REPLACING THE EXTERNAL PROTECTIVE SCREEN

The outer protection screen (2) can be removed by placing a finger under
the screen on (A) of the helmet (1).

When changing the screen, make sure that the protective film (3) has
been removed. This film must be removed only when the protection
screen is in position in the helmet.

REPLACING THE INTERNAL PROTECTIVE SCREEN (10)

OO

A The internal protection screen (10) is removable by sliding it down by
placing a finger on (A).
@) When changing the screen, make sure you remove the protective screen
ol (11)
WARNING

» Use the welding helmet only for eye and face protection against harmful ultra violet and infrared radiation, sparks and spatter from welding.

e This product will not protect you against serious impact hazards such as, fragments of grinding wheels or abrasive discs, stones, or other grinding
tools, explosive devices or corrosive liquids (non exhaustive list). Appropriate protection must be used where these hazards exist.

* The hairband may cause allergies to sensitive people.

» The opto-electronic filter of the TECHNO LCD 9-13 is not waterproof and will not work properly if it has been in contact with water.

o Application temperature of the filter is from -10°C to +60°C.

» Storage temperature of the TECHNO LCD 9-13 is from -20°C to +70°C.

TROUBLESHOOTING
The optoelectronic filter does not work Activate the solar charge by exposing the cell to the light for 20 to 30 minutes
Make sure that the potentiometer is set to the «welding» position (9 to 13)
Filter stays dark after the weld arc is extinguished or when no arc is present Check and clean detectors if needed.
Adjust sensitivity knob to the lowest position. If the ambient light around the
welding area is extremely bright it is recommended to reduce the light level.
Uncontrolled switching or flickering: Check arc sensors are not blocked from direct access to the arc light. Adjust the
Filter darkens and then lightens while the welding arc is present sensitivity to a higher setting
Side of the filter is lighter than the center of viewing area It is a natural feature of LCD’s, this symptom is not dangerous for the eyes.
However for a maximum comfort, try to keep a viewing angle of around 90°
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SAFETY LABEL
This label is displayed inside the welding helmet. It is important that the user understands the safety symbols signification. The list numbers match image numbers.

Legend :

A. Warning ! Beware ! There are possible dangers as per the different symbols.

1. Read the instructions carefully before using the product or before welding.

2. Do not remove the warning label and do not paint on it.

3. Follow settings instructions and maintenance of the filter, the protective screens, the headband and the hood.

4. Inspect the helmet and the UV/IR filter carefully. Replace damaged or worn parts immediately. Cracked, scratched, filter glasses and protective screens decrease protec-
tion. Replace them immediately to avoid damaging your eyes.

5. Warning, if the UV/IR filter does not tint whilst welding or cutting, stop immediately and consult the user manual.
6. Arc radiation can cause eyes and skin burns.
6.1. Use a welding helmet with a good filtration or opacity. Wear complete protective clothing..

6.2. The helmet, filter and protective screen do not gurantee unlimited protection against, shocks, impacts, explosions or corrosive liquid. Avoid welding or cutting in rough
envirionment.

6.3. Do not weld or cut above your head with this helmet.

7. Keep your head away from the smoke-filled area. Use a forced ventilation or a local aspiration system to eliminate smoke.

8. The oxyacetylene welding-cutting, laser or gas is not authorised with this helmet.
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Der LCD TECHNO LCD 9-13 SchweiBhelm ist richtlinienkonform mit der europdischen Richtlinie tiber persénliche Schutzausriistungen 89/686 CEE und stimmt mit den erweiter-
ten Normen EN 175, EN 166 und EN 168 (berein.

Notifizierte Stellen:
Zelle : Maske / Schutzschirm:

|.CE 973) I

ECS GmbH — European Certification Service ECS GmbH — European Certification Service

Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung

Laserschutz und Optische Messtechnik Laserschutz und Optische Messtechnik

HiittfeldstralRe 50 Hiittfeldstralte 50

73430 Aalen, Germany 73430 Aalen, Germany
Identifikationsnummer: 1883 Identifikationsnummer: 1883

Der SchweiBhelm wird betriebsbereit ausgeliefert. Zu Threm Schutz und um sicherzustellen, dass der LCD TECHNO LCD 9-13 SchweiBhelm
richtig funktioniert, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgfaltig durch und befragen Sie Ihren Experten fiir Sicherheit.

VOR DEM GEBRAUCH

- Den guten Zustand des Helmes, die Regelung des Schweibandes priifen.

- Den korrekten Sitz und den guten Zustand der Scheiben und des Filters priifen. Bei Fehler, iberholen.

- Sicherstellen, dass die 2 Sensoren (6) und die Zelle (4) nicht mit Staub und Schmutz bedeckt sind.

- Sicherstellen, dass die Folien von den AuBen- und Innenscheiben entfernt sind.

- Stellen Sie die richtige Abdunkelungsstufe fiir den SchweiBprozess ein. Die passende Abdunkelungsstufe entnehmen Sie der Tabelle "SchweiBverfahren".

BETRIEB
Der optoelektronische LCD TECHNO LCD 9-13 SchweiBhelm schaltet bei Erkennung eines Lichtbogens selbsttdtig auf Abdunkelung. Nach SchweiBende wird automatisch auf
Klarsicht umgeschaltet.

1. «Delay»-Regler

2. «Sensivity»-Regler
3. Vorsatzscheibe

4, Solarzelle

5. Filter

6. Sensoren

e Interner «Sensitivity»-Regler: Einstellung der

Empfindlichkeit anhand:

- Umgebungslicht: auBerhalb des SchweiBzyklus, drehen Sie den Knopf bis zur maximalen Position («Max»), dann drehen Sie progressiv den Knopf nach«Min»
zurlick bis die Zelle wieder hell wird.

- SchweiB-Methode: fiir WIG SchweiBen mit niedriger Intensitdt, stellen Sie die Position «Max» ; fiir die meisten SchweiBarbeiten, Mittelstellung.

b k o Interner «Delay»-Regler:
VY, Mit diesem Regler kénnen Sie die Reaktionszeit einstellen.

3 e Externes Potentiometer WELD:
- WELD (SchweiBen):

9 Am Helm ist die Dunkelstufe zwischen 9 und 13 einstellbar.

SICHERHEITSHINWEISE
e Der LCD TECHNO LCD 9-13 SchweiBhelm ist fiir fast alle SchweiBarbeiten — mit Ausnahme von Sauerstoff-/ AcetylenschweiBen, Laserschweien und Gasléten — geeignet.
« Vorsatzscheiben missen sowohl auf der Innen- als auch der AuBenseite des Filters montiert sein. Ein Fehlen dieser Scheiben kann zu einem Sicherheitsrisiko und zu einer
irreparablen Beschadigung der Filterkassette fiihren.

Hellstude 4

Dunkelstufe 9-13

MaBe des Filters 100x90 mm
Reaktionszeit 0,0003 s
Energieversorgung Solar

Gewicht 440 g
Sichtfeld 92 x 42 mm
Einsatzbereiche MMA 5>400A / TIG 5>300A / MIG-MAG 5>400A
Garantie 1 Jahr
Betriebstemperatur -10°C/ + 60°C
Lagertemperatur -20°C / + 70°C

REGELUNG DES SCHWEISSBANDES
Der LCD TECHNO LCD 9-13 ist mit einem KomfortschweiBband ausgestattet, das sich auf vier verschiedene Arten anpassen lasst: Durchmesser (1), Hohe, Winkel (2)und Weite
(3).
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

o Verfallsdatum / Verfallsfrist : Kein Verfallsdatum fiir dieses Produkt. Der Zustand des Helmes muss vor jedem Einsatz Giberpriift werden. Der LCD TECHNO LCD 9-13
SchweiBhelm darf nicht auf den Boden fallen. Stellen Sie keine schwere Gegenstédnde oder Werkzeuge auf oder in den SchweiBhelm, damit der Sensor und die Vor-
satzscheiben nicht beschadigt werden.

Die Beschadigung des optoelektronischen Sensors oder Ihrer Scheibe beschrankt die Sicht und den Schutz. Die beschadigten Teile umgehend ersetzen.

¢ Benutzen Sie keine Werkzeuge oder scharfen Gegenstande, um Filter oder Helmteile zu wechseln. Sie kdnnten das Filtermodul und den Film beschddigen und in seiner
Funktion einschranken, womit Sie die Garantieanspriiche auBer Kraft setzen.

¢ Den optoelektronischen Sensor mit einem Baumwolltuch und einem Tuch speziell fiir Objektive reinigen.

 Die Scheiben regelmaBig reinigen und ersetzen.

« Innerhalb und auBerhalb des SchweiBhelmes mit einem neutralen Desinfektionsmittel/Detergens reinigen.

e Kein Losemittel benutzen.

ERSETZEN DER AUSSENSCHEIBE

Die AuBenscheibe (2) ist durch Druck auf den Punkt (A) des Helmes (1) unter der
Scheibe entfernbar.

Beim Ersetzen einer Scheibe, die Folie (3) vorher entfernen. Die Folie kann nicht
entfernt werden, sobald die Scheibe in den Helm eingesetzt ist.

Zum Ersetzen der Innenscheibe (10), I6sen Sie diese durch Druck auf Punkt (A).
(@) Beim Ersetzen einer Scheibe vorher die Folie (11) entfernen.

HINWEISE UND WARNUNGEN

« Verwenden Sie den SchweiBhelm ausschlieBlich als Augen- und Gesichtsschutz vor ultravioletter und Infrarotstrahlung, Funken und Spritzern, die bei
Schwei3- und Schneidearbeiten entstehen.

e Der LCD TECHNO LCD 9-13 SchweiBhelm schiitzt Sie nicht gegen schweiBbedingte Gefahren wie abspringende Schleiffragmente, Steine oder Wer-
kzeugteile, explosive Gegenstande, atzende Fliissigkeiten usw. Treffen Sie ausreichende Schutzvorkehrungen, wenn Sie in entsprechenden Gefahrenbe-
reichen bzw. unter Risikobedingungen arbeiten.

¢ Das SchweiBband kann bei Personen mit empfindlicher Haut moglicherweise Allergien hervorrufen.

» Der optoelektronische Sensor des LCD TECHNO LCD 9-13 SchweiBhelmes ist nicht wasserdicht und kann mdglicherweise nicht korrekt funktionieren,
nachdem er mit Wasser in Beriihrung gekommen ist.

e Die Betriebstemperatur des optoelektronischen Sensor liegt zwischen -10°C und +60°C.

e Die Lagertempreratur des LCD TECHNO LCD 9-13 SchweiBhelmes liegt zwischen -20°C und +70°C.

FEHLER UND LOSUNGEN

Der optoeletronische Sensor funktioniert nicht. Setzen Sie die Solarzelle 20 bis 30 Minuten dem Sonnenlicht aus, damit sich diese
aufladen kann

Priifen ob der Schalter auf WELD Modus eingestellt ist (9 bis 13).

Filter bleibt abgedunkelt, obwohl der Lichtbogen bereits erloschen bzw. kein Uberpriifen Sie die Sensoren und reinigen Sie sie gegebenenfalls.

Lichtbogen vorhanden ist Stellen Sie die Lichtempfindlichkeit auf einen entsprechenden niedrigeren Wert ein.
Unkontrolliertes Schalten oder Flackern : Achten Sie darauf, dass die Sensoren nicht vom Lichtbogen abgeschirmt sind bzw.
Der Filter wechselt zu einer Dunkelstufe und Hellstufe wahrend des SchweiBens. verdeckt werden. Stellen Sie die Lichtempfindlichkeit auf einen héheren Wert ein.
Die Seiten des Filters sind heller als die Mitte des Sichtfeldes. Normales Verhalten eines LCD Filter. Dies ist fiir die Augen ungefdhrlich. Achten

Sie jedoch darauf stets den Idealwinkel von 90° zum Werkstiick einzuhalten, um
maximalen Schutz beim SchweiBen zu ermdglichen.
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SICHERHEITSETIKETT

Dieses Etikett befindet sich auf der Helminnenseite. Wichtig ist, dass der Anwender die Bedeutung der Sicherheitszeichen versteht. Die Nummer der Liste entsprechen den
Zeichennummern.

Zeichenerkldrung :

A. Achtung! Bitte beachten! Mdgliche Gefahren sind vorhanden, wie es mit den Zeichen abgebildet worden ist.

1. Lesen Sie sorgféltig die Anweisungen vor der Benutzung des Helmes oder vor dem SchweiBen.

2. Entfernen Sie das Sicherheitsetikett nicht und bemalen Sie es nicht.

3. Beachten Sie die Anweisungen beziiglich Regelung und Wartung des Filters, der Scheiben, des SchweiBbandes und der Schweissschutzhaube.

4, Uberpriifen Sie sorgfaltig den Zustand des Helmes und des UV/IR Filters. Ersetzen Sie sofort die abgenutzten oder beschadigten Teile. Wenn die Glaser oder Scheiben
gerissen oder beschadigt sind, ist der Schutz deutlich reduziert. Ersetzen Sie diese sofort, damit die Augen nicht geschadigt werden.

5. Achtung: Falls der UV/IR Filter beim SchweiBen oder Schneiden nicht auf Abdunkelung schaltet, beenden Sie ihre Arbeit sofort. (s.Betriebsanleitung)
6. Der Lichtbogen kann zu Augen- und Hautverbrennungen fiihren.
6.1. Benutzen Sie einen SchweiBerhelm mit einer entsprechenden Filtrierung und Opazitat. Tragen Sie eine vollstéandige Schutzkleidung.

6.2. Der SchweiBerhelm, der Filter und die Scheiben sorgen nicht fiir einen unbeschrénkten Schutz gegen bedeutende StéBe und Schldge, explosive Gegenstande oder
atzende Flussigkeiten. Vermeiden Sie das Schweien oder das Schneiden in solchen rauen Umgebungen.

6.3. SchweiBen oder Schneiden Sie mit diesem SchweiBerhelm nicht liber Kopf.
7. Entfernen Sie Ihren Kopf vom verraucherten Bereich. Verwenden Sie eine Fremdbeliiftung oder ein lokales Absaugsystem zur Entfernung der Rauches.

8. Das Sauerstoff-/ AcetylenschweiBen, LaserschweiBen und Gasléten diirfen nicht mit diesem Helm durchgefiihrt werden.
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La mascara TECHNO LCD 9-13 se ajusta a las directivas 89/686 CEE sobre los equipos de proteccion individual. Esta conformidad se establece por el cumplimiento de las
normas EN 175, EN 166, EN 168 y EN 379.

Organismos notificados:

Célula: e . Capucha / Pantalla de proteccion : e .
ECS GmbH — European Certification Service ECS GmbH — European Certification Service
Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung Augenschutz und Persdnliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik Laserschutz und Optische Messtechnik
HiittfeldstralRe 50 Hiittfeldstrale 50
73430 Aalen, Germany 73430 Aalen, Germany
N© de identificacion: 1883 N© de identificacion: 1883

Este manual le ayudara a entender el uso de la mascara TECHNO LCD 9-13, la cual estd lista para usarse. Lea atentamente estds instrucciones para su proteccion antes de su
uso e inférmese adecuadamente de la proteccidon que necesita.

ANTES DE SU USO

-Compruebe el buen estado general de la méscara y los ajustes de la sujecion para la cabeza.

-Compruebe el buen posicionamiento de la méscara y el estado de las pantallas protectoras y del filtro. En caso de anomalia, pongalo como debe ser.
-Compruebe que los dos detectores (6) y la célula (4) no estén obstruidos por el polvo o por restos.

-Compruebe que los films protectores estén retirados de las pantallas de proteccién exterior e interior.

-Compruebe que el nivel de proteccion corresponde a los procedimientos de soldadura empleados. Para elegir el nivel, véase la tabla de «procesos de soldadura».

FUNCIONAMIENTO
La mascara optoelectrénica TECHNO LCD 9-13 cambia de claro a oscuro con el cebado del arco, y vuelve al estado claro cuando el arco se detiene.

1. Potenciémetro «Delay»

2. Potenciometro «sensitivity»
3. Pantalla de proteccién

4. Célula solar

5. Filtro

6. Sensores

» Potenciometro interno « Sensitivity » : Ajuste de la sensibilidad en funcion de :

- La luz ambiente: cuando no esté soldando, ponga el botén en la posicion mas sensible (méx), y vaya disminuyendo progresivamente hacia « min » hasta
que la célula se aclare.

- Durante la soldadura : En « max » para la soldadura TIG de baja intensidad / Posicién media para la mayoria de soldaduras

i X\ e Potenciometro interno « Delay » : tiempo de retorno al estado claro.
4 Permite retardar el tiempo de retorno al estado claro para protegerse de la radiacién del final de la soldadura.

3 e Potenciometro externo weld/grind (soldadura):
C - Posicién soldadura :

9 El tinte oscuro puede ajustarse de 9 a 13 con el boton exterior.

PRECAUCIONES

o La mascara se puede usar para todos los tipos de procesos de soldadura excepto la soldadura con Oxyacetyleno, la soldadura laser y al gas.
» Debe haber siempre una pantalla protectora a ambos lados del filtro. La ausencia de estas pantallas puede provocar dafios irreversibles y poner en peligro su seguridad.

Tinte claro 4

Tinte oscuro 9-13
Dimensiones del filtro 100x90 mm
Tiempo de reaccion 0,0003 s
Alimentacion eléctrica Solar

Peso 440 gr
Campos de vision 92x42mm
Campos de aplicaciéon MMA 5>400A / TIG 5>300A / MIG-MAG 5>400A
Garantia 1 afio

Tiempo de uso -10°C / + 60°C
Temperatura de almacenaje -20°C / + 70°C

AJUSTE PARA LA CABEZA
La mascara TECHNO LCD 9-13 tiene una diadema de ajuste con 4 ajustes: anchura, altura (1), inclinacion (2)y ajuste longitudinal (3).

1
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MANTENIMIENTO
 Fecha / Tiempo de caducidad : No tiene fecha de caducidad, pero debe comprobar su mascara TECHNO LCD 9-13 antes de cada uso.
La mascara TECHNO LCD 9-13 no debe caerse al suelo.
No coloque objetos pesados o herramientas sobre o en la mascara para evitar que se dafien el filtro o las pantallas de proteccion.
El deterioro del filtro optoelectrdnico o de las pantallas protectoras reducen la vision y el nivel de proteccion. Reemplace inmediatamente los elementos deteriorados.
 No utilice ninguna herramienta para quitar los elementos de la mascara o del filtro, ya que esto podria dafiar el producto que provoquen heridas o la anulacion de la
garantia.
o Limpie el filtro optoelectrénico con un algodoén limpio o un trapo para objetos.
e Limpie y cambie de forma regular las pantallas de proteccion.
o Limpie el interior y el exterior de la mascara con un detergente desinfectante neutro.
e No utilice disolvente.

REEMPLAZO DE LA PANTALLA DE PROTECCION EXTERNA

La pantalla protectora exterior (2) se puede extraer poniendo un dedo
sobre la pantalla en el punto (A) de la mascara (1).

Cuando cambie la pantalla, recuerde retirar antes el film protector (3).
Este film protector se puede quitar cuando la pantalla protectora esta
posicionada en la mascara.

e Para cambiar la pantalla de proteccion interior (10), deslicela hacia abajo
® colocando un dedo en el punto (A.). Cuando realice el cambio, recuerde
retirar antes el film protector (11).

ATENCION

« Este equipo esta destinado Unicamente a la proteccion de los ojos contra la radiacion ultravioleta e infrarroja, las proyecciones incandescentes vy las
chispas provocadas durante la soldadura y el corte.

e La mascara TECHNO LCD 9-13 no esta disefiada para protegerle contra choques importantes o impactos como los fragmentos de discos abrasivos o
discos de pulido, piedras y otras herramientas de pulido, mecanismos explosivos o liquidos corrosivos... (listado no exhaustivo). Se debe contar con una
proteccion apropiada cuando existen estos peligros.

¢ La diadema de ajuste para la cabeza puede provocar alergias a personas sensibles.

o El filtro optoelectrénico de la mascara TECHNO LCD 9-13 no es impermeable y no funcionara correctamente si ha entrado en contacto con el agua.

o Las temperaturas de uso del filtro optoelectrénico son de -10°C a +60°C.

e Las temperaturas de almacenaje de la mascara TECHNO LCD 9-13 son de -20°C a +70°C.

ANOMAIAS Y SOLUCIONES

El filtro optoelectrénico no funciona Active la carga solar exponiendo la célula a la luz durante 20 a 30 minutos;
Compruebe que el potenciometro esté en posicion « WELD »

El filtro optoelectrénico sigue en tinte oscuro cuando no hay arco o Compruebe los sensores y limpielos si fuese necesario.

cuando el arco se apaga. Ajuste la sensibilidad en posicién baja. Si el lugar donde realiza la soldadura es
extremadamente luminoso, se recomienda reducir el nivel de luminosidad.

Cambio incontrolado y destellos: Compruebe que los sensores estén bien centrados al arco eléctrico, sin obstaculos. Ajuste la

El filtro cambia a tinte claro y oscuro durante la etapa de soldadura. sensibilidad al maximo.

Los costados son mas claros que la zona central del filtro optoelectrénico. | Es una caracteristica natural de los LCD, no es peligroso para los ojos. Sin embargo, para un
mayor confort, intente guardar un angulo de vision cercano a los 90°
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ETIQUETA DE SEGURIDAD

Esta etiqueta se encuentra en el interior de la mascara de soldadura. Es importante que el usuario comprenda el significado de los simbolos de seguridad. Los nimeros de
la lista corresponden a los nimeros de las imagenes.

Leyenda :

A. iAtencion! Tenga cuidado Existen varios peligros, como indicado por los diferentes simbolos.

1. Lea atentamente las instrucciones antes de utilizar el material o de soldar.

2. No retire la etiqueta de prevencion y no pinte sobre ella.

3. Respete las consignas de ajuste y mantenimiento del filtro, las pantallas de proteccion, la sujecion y el pasamontaiias.

4. Examine con cuidado la mascara y su filtro UV/IR. Reemplace inmediatamente las piezas usadas o dafnadas. La proteccion que ofrecen los vidrios de filtro o las pantallas
de proteccion se ven afectadas si estos estan fisurados o rayados. Reemplacelos inmediatamente para envitar que se dafien sus 0jos.

5. Atencion, si el filtro UV/IR no se tifie al soldar o al cortar, deténgase inmediatamente. (consulte el manual de instrucciones)
6. La radiacion luminosa del arco puede provocar quemaduras en los ojos y la piel.
6.1. Utilice una mascara de soldadura con un filtro o una opacidad correcta. Lleve ropa de proteccién completa.

6.2. La mascara, el filtro y las pantallas de proteccién no aseguran una proteccion ilimitada contra golpes o impactos importantes, mecanismos explosivos o liquidos corrosi-
vos.Evite la soldadura y el corte en estos ambientes extremos.

6.3. No suelde o corte por encima de su cabeza con esta marca.

7. Aleje su cabeza de la zona de humos. Utilice una ventilacion forzada o un sistema loca de aspiracion para eliminar los humos.

8. La soldadura-corte con oxyacetileno, laser o gas no se debeb realizar con esta mascara.
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Macka TECHNO LCD 9-13 cooTBeTcTBYeT AnpekTuBe 89/686 CEE ans cpeacTB UHAMBMAYaNbHOM 3alUMThl. ITO COOTBETCTBUE YCTAHOBIEHO COBMIOAEHNEM CNEAYIOLUMX HOPM:

EN 175, EN 166, EN 168 et EN 369.

3aperncTrpMpoBaHHble OpraHu3aLun:

SNEMEHT: LLinem / 3almMTHBbIN 3KpaH:

ECS GmbH - European Certification Service
Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Hiittfeldstralte 50

73430 Aalen, Germany

MaeHTUbMKALUMOHHBIN HoMep: 1883

ECS GmbH - European Certification Service
Augenschutz und Persanliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Huttfeldstralte 50

73430 Aalen, Germany

MaeHTUbMKaUMOHHDBIA HoMep: 1883

Ta MHCTPYKLMS MOMOXET BaM 1cnonb3oBaTb Macky TECHNO LCD 9-13, roToByto K UCMOb30BaHMto. s Ballein 6e30MacHOCTM, BHUMATENbHO NMPOYTUTE aHHble yKa3aHue
nepes UCMomb30BaHMEM, a Takxe NPOMAUTE UHCTPYKTaX y BaLLEro pyKoBOAWUTENS Mo 6e30MmacHOCTY.

MEPEA UCMNOJIb3OBAHUEM

-Y6eauTech, 4TO Macka B XOPOLUEM COCTOSIHUM W OTperynmpyiTe obxeat obpyya.
-MpoBepbTe NpaBusIbHOE MONOXEHNE N COCTOSIHWE 3aLLUMTHBIX 3KPaHOB M unbTpa. Mpu HanMuMm aHomanum, NpUBeAnTE Macky B UCMpaBHOE COCTOSIHME.
-Y6eautechb, 4To 2 Aatumnka (6) 1 aneMeHT (4) He NOKPbIThI MbIMbIO UN HANETOM.

-Y6eanTech, YTO 3alUMUTHbIE MIEHKN C BHYTPEHHErO U BHELLUHEro 3KpaHa Oblnn OTKIeeHsbI.
-Y6eanTech, YTO YpOBEHb 3alUMTbl COOTBETCTBYET NPUMEHSEMOMY METOAY CBapku. YTobbl MOMOYL BaM B BalleM Bbibope cMOTpuTe Tabnuuy «MeToabl CBapKu».

NPUHLMN AENCTBUSA

OnTtoanekTpoHHast Macka TECHNO LCD 9-13 MrHOBEHHO NepexoauT B 3aTEMHEHHOE COCTOSIHUE NPU MOMKUre Ayrn U BO3BPALLAET B UCXOAHOE COCTOSIHME KaK TONbKO Ayra

3aTyxaer.

1. NoTeHunometp «Delay»

2. MNoTeHunomeTp «sensitivity»
3. 3alWnTHbI 3KpaH

4. COnHeYHbIN 3neMeHT

5. Ounbtp

6. [aTtunkm

3/1IEMEHT HE MOCBET/IEET.

o BHyTpeHHWit noTeHUmoMeTp «Sensitivity»: HacTpolika 4yBCTBUTENBHOCTY B 3aBUCUMOCTM OT:
- OKpY>XaloLLero OCcBeLLEeHNs: NPeXae YeM HavaTb CBapKy, MOBEPHUTE KHOMKY B B CTOPOHY + sensible (max), 3aTeM nocTeneHHo B CTOPOHY «min» rnoka

- B COOTBETCTBUM C METOAOM CBapku: MMONOXKEHNE «max» 4S8 CBapKn TIG Ha cnabbix Tokax / CpenHee nonoxexue ans 601bWMHCTBA METOAOB CBapKu.

o BHyTpeHHUI1 noTeHuuomeTp «Delay»: BpeMs BO3BpaLLEHNs B CBETIOE COCTOSIHUE.
M0o3BONSIET BBECTV 3aA€PXKKY BPEMEHU BO3BPALLEHWS B CBET/IOE COCTOSIHUE, YTOObI 3aLUMTUTLCA NMPOTUB WU3MTyUYEHUs B KOHLIE CBapKU.

e BHeLWHNIi NOTEHUMOMETP CBapKa :
- MonoxeHue «cBapka»:

3aTeMHeH1e MOXET 6bITb OTPeryIMpoBaHo oT 9 A0 13 6naroaaps BHELIHEN KHOTKe.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTH

* Macka MoxeT 6bITb MCMONb30BaHa ANst BCEX METOAOB CBapKu1 Kpome AueTMneHo-chnopoaHoﬁ, na3epH0|71 1 ra3oBoii

CBapKu.

o BHELHWU 1 BHyTpeHHVIﬁ 3allUUTHbIE 3KPaHbl A0/DKHbI 6bITb CMCTEMATUYECKM MOMeLLeHbI Mo 0b6e CTOPOHBbI ¢w|anpa. OTCYTCTBVIE SKpaHa MOXET Bbl3BaTb Hel'lOI'IpaBMMbIVI

ylep6 1 onacHoCTb ANs Balleit 6e30MacHoCTU.

CeeTnbii 4

TeMHbIN 9-13
Pasmepbl hunbTpa 100x90 mm
Bpems pearnpoBaHus 0,0003 cek
Mutanue CosiHeyHoe
Bec 440 rp
3oHa o630pa 92x42MM

O6nacTu npuMeHeHus

MMA 5>400A / TIG 5>300A / MIG-MAG 5>400A

FapanTusa

1 roa

Temnepartypa
MUCNoNb30BaHUA

-10°C/ + 60°C

TeMnepaTtypa XpaHeHus

-20°C/ + 70°C

HACTPOIAKA rOJIOBHOIO OBPYYA

Macka TECHNO LCD 9-13 ocHallueHa 06pyyYeM KOTOpbIi CBapLUMK MOXKET MOAOrHaTh MO 4 NapaMeTpaM: WMpKHa, BbicoTa (1), HaknoH (2) v npoaonbHas nocaaka (3).
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yXo[ / OBCNY)XXUBAHUE

o [lata / Cpok rogHoCTK: HeT cpoka roAHOCTH, HO nepes KaXKabiM MCrosb3oBaHMeM cocTosiHue Baleit Macku TECHNO LCD 9-13 fomkHO 6bITh MpoBEpeHo.

Macka TECHNO LCD 9-13 He fomkHa nagaTtb Ha non.

He knaguTe Ha unn B MacKy TsKenble Bely YTobbl He MoBPeAnTb (ULTP UK 3aLUMUTHbIE SKPaHbI.

MoBpeXaeHWe oNTO3NEKTPOHHOTO GUALTPa UK Ero 3aLMTHOrO SKPaHa yXyAWWT 0630p M YpOBEHb 3alumnTbl. He3aMeanuTenbHO 3aMeHsITE UCMOPYEHHbIE AeTanu.
o He nbiTaliTecb CHSATb C MOMOLLBIO MHCTPYMEHTOB AETanu Mackv uan hunbTpa, 3TO MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUSM, PAHEHWUSIM WX OTMEHE rapaHTUM.

o [poTHpaliTe ONTO3NEKTPOHHDIN UALTP BATOM MK CrieunanbHOM TKaHbo ANnst 06bEKTUBOB.

o OunLlaliTe 1 perynsipHO MeHSINTE 3alUMTHBIE SKPaHsbI.

o [poTHpaliTe BHYTPEHHIOK W BHELLHIOW NOBEPXHOCTb MACKM C MOMOLLLIO HEMTPANbHOro AE3MHMUUMPYIOLLErO MOLLErO CPeacTBa.

o He ucronb3yite pacTBOpuUTens .

3AMEHA BHELUHEIO 3ALLUTHOIO 3KPAHA

BHeLHWI 3aLWMTHBI SKPpaH (2) MOXKHO BbIHYTb MOMECTUB NnaneL, B TOUKy (A) nog
3KpaHom (1).

Bo Bpems 3ameHbl 5KpaHa He 3abyabTe CHATb 3apaHee 3aLUTHYI0 MIEHKY (3). 3Ty
nneHky 6ygeT HEBO3MOXHO y6paTb Nocse 3aMeHbl IKpaHa.

A
—= [ns cMeHbl BHYTPEHHEro 3almTHoro akpaHa (10), nepeaBuHbTE €ro BHM3
) HaXkumasi nanuem Ha Touky (A). Bo BpeMsi 3aMeHbl 3kpaHa He 3abyabTe CHATb
B 3apaHee 3aWmnTHYto nneHky (11)
BHUMAHME!

* 370 060pyAOBaHME NpeAHa3Ha4YeHo UCKIYNTENBHO AN 3alUMThbl F1a3 NpoTUB YNbTPahUoNeToBOro U MH(PAKPaCHOro U3MyveHnsl, packaneHHbIX 6pbi3r
MeTansa u UCKp, BO3HMKAIOLMX MPU CBapKe 1 pe3ke.

e Macka TECHNO LCD 9-13 He pa3paboTaHa Asfist TOro, Y4To6bl 3alMTUTL Bac OT CU/IbHbLIX YAAPOB WK, HAaNpUMep, nonagaHuii parMeHToB abpasvBHbIX
UK LWNndOoBanbHBIX AUCKOB, KaMHEN U APYruX WAnGOBanbHbIX MHCTPYMEHTOB, B3PbIBOOMACHbLIX MEXAHWU3MOB UM €AKUX BELLECTB ... (CMIUCOK He MOJHbIN).
Hagnexaluve 3awwmTHble CpeacTBa AOMKHbI 6bITb UCMOb30BaHbl, KOr4a Takas OnacHOCTb CyLUeCTBYeET.

o JleHTa 06pyya MOXET BbI3BaTb anneprim y YyBCTBUTENbHBIX NOAEN.

o ONTO3NEKTPOHHBIN rnbTp Mackn TECHNO LCD 9-13 He siBNsSieTCs BOAOHENPOHWLIAEMBIM, B C/ly4ae KOHTaKTa C BOAOW OH He ByaeT HopMasnbHO
paboTaTb.

o TemnepaTypHble Npeaenbl UCNob30BaHWs ONTO3NEKTPOHHOro dunbTpa: oT -10°C go +60°C.

e TemnepaTypHble npeaensl xpaHeHns mackn TECHNO LCD 9-13: ot -20°C go +70°C.

HEUCIMPABHOCTU U NX YCTPAHEHMUE

OnTO3NEKTPOHHbIN UNLTP He paboTaeT AKTVBUPYMITE COMHEYHDIN 3apsf, BbICTAaBMB 3/IEMEHT Ha CBET B TeueHne 20 - 30 MUHYT

Y6eanTech, YTO NOTEHLMOMETP HAaXOAMTCS B NOMOXEHUN «cBapka» (0T 9 go 13)

(DMﬂpr OCTaEeTCa TEMHOro OTTEHKa, KOrga HeT Ayru unu Korga ayra [poBepbTe AaTYMKM U NOYUCTUTE UX MNPU HapobHoCTH.
3aTyxna OTperynMpyl?lTe YYBCTBUTENBHOCTb Ha HWXHEE nosoxeHne. Ecnn nomelleHne, rae Bbl BapuTe,
C/TMLLKOM CBETJI0€, TO PEKOMEHAYETCA CHU3UTb YPOBEHb OCBELLEHHOCTU.

BecKoHTPosIbHOE NepektoUeHe N MUraHue: Y6eanTech, UTO AATUMKM HaxoasiTCsl B HANpaBIEHWUM SIEKTPUYECKON AYTn U MEXAY HAMU HET
@urbTp CaMorpou3BOJIbHO NEPEXOANT B CBETIIOE M TEMHOE NpensTCTBUIA. HacTpoliTe YyBCTBUTENBHOCTb HAa MaKCUMyM.
COCTOSIHNE BO BpeMsi CBapku

BokoBble YacTu uILTPa CBET/IEE, YEM LIEHTPasIbHAsA 30Ha TO eCTeCTBEHHOE CBOWCTBO 3KpaHOB LCD. 3TOT CUMIMTOM He OraceH Ans rnas. TeM He MeHee, Ans
MaKCKMasnbHOro KoMopTa NocTapanTeck COXPaHsTb Yron nons 3peHust okoso 90°
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CTUKEP TEXHUKU BE3OMNMACHOCTU

ITOT CTUKEP HaxOAUTCS BHYTPU CBapOYHO Macku. OYeHb BaXKHO, YTOGbI NOSb30BaTeNb 3HaN 3Ha4YeHWe CMBOMIOB TeXHUKK Be3onacHocTv. HoMepa B Cnucke COOTBETCTBYIOT
HOMEpaM KapTUHOK.

JlereHpa:

A. Baumanue! Mpepynpexpaaem! CylecTByeT pa3inyHble BEPOSTHOCTM PUCKA, KaK YKa3aHO Ha CMMBOMaXx.
1. BHMMaTeNbHO NpoYnUTaiiTe MHCTPYKLIMU Nepea UCMOmb30BaHNEM WHCTPYMEHTa UK CBapKoW.

2. He cHMMaTb NpeaynpexaatoLmii CTUKEpP M He 3aKpalumnBaTh ero.

3. CobntogaliTe ykasaHwsi Mo HacTpoiike 1 yxody 3a (pubTPOM, 3alUTHBIMU SKpaHaMu, obpyya U wnema.

4. BHMMaTeNbHO NpoBepsiiTe Macky 1 ee GuibTp UK/Y® . HeMeaneHHO 3aMeHsITE N3HOLWEHHBIE MW NOBPEXAEHHbIE AeTanu. MoTpeckaHHble, nouapanaHHble hunbTpyolme
CTEK/a W 3aLNTHBIE SKPaHbI 3HAUUTENBHOE CHIDKAIOT YPOBEHb 3alUMTbl. HEMEANEHHO 3aMeHNTE UX YTOBbI HE MOBPEAUT r1asa.

5. Buumanwe! Ecnn punetp UK/Y® He 3aTeMHSIETCS Npu CBapKe Win peske HeMeAseHHO OCTaHOoBUTeCh. (IMoCcMOTpUTE B MHCTPYKLIMM MO UCMOMb30BaHMIO)
6. U3nyyeHust ayru MoryT o6xeub rnasa u Koxy.
6.1. Vicnonb3yiiTe CBapo4Hyt Macky c hunbTpaumelt Uam C COOTBETCTBYIOLMM 3aTeMHEHNEM. HocuTe 3alumTHYI0 ofeXay B MOSHOM COCTaBe.

6.2. Macka, hunbTp 1 3alUUTHbIE SKPaHbl HE rapaHTUPYIOT CTOMPOLIEHTHYIO 3aLUUTY OT CWJIbHBIX YAAPOB, B3PbIBHLIX MEXaHW3MOB MU KOPPO3UMHBIX XMAKOCTEl. He npoBoauTte
CBapOYHbIX paboT 1 paboT Mo peske B Takux YCOBUSIX.

6.3. He BapuTe U He peXbTe Haj ron0BON C 3TOM Mackow.
7. [lep>kuTe rofloBy Ha pacCTOsSHUM OT 3aAbIMIIEHHOMN 30HbI. VCNonb3yliTe NPUHYAUTENbHYIO BEHTUISLMIO UM CUCTEMY JIOKa/IbHOW BbITSXKKW ANS yAANEHWUS AbiMa.

8. OKcuaLeTueHoBas, NasepHast UK ra3oBasi CBapka-peska He paspeLueHbl 1S 3TOW Macku.
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Genotificeerde instanties :

Cel : Kap / Spatglas :

ECS GmbH — European Certification Service
Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Hiittfeldstrale 50

73430 Aalen, Germany

Identificatie nummer : 1883

BPL

De TECHNO LCD 9-13 lashelm is vervaardigd volgens de richtlijnen 89/686 EC. Deze overeenkomst is opgesteld volgens de EN 175 en EN 379 normen.

ECS GmbH — European Certification Service
Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und QOptische Messtechnik
Hiittfeldstrale 50

73430 Aalen, Germany

Identificatie nummer : 1883

‘ToolL[[3

Deze handleiding is bedoeld om u te helpen bij gebruik van de lashelm TECHNO LCD 9-13 die klaar is voor gebruik. Lees, met het oog op uw veiligheid, a.u.b aandachtig
deze gebruiksaanwijzing door en laat u goed voorlichten door uw veiligheidsmanager.

VOOR GEBRUIK

- Controleer de goede staat van de lashelm

- De instellingen van de hoofdband.

- Controleer de juiste positie en de toestand van het spatglas en het filter. In geval van een afwijking, gelieve eerst het defect (laten) herstellen.
- Controleer of de 2 detectoren en de cel niet verstopt of bedekt zijn door stof of vuil.

- Controleer of het beschermfolie van de buitenste en binnenste van het spatglas verwijderd is .

- Controleer of het beschermingsniveau overeenstemt met de lastechniek. Om u te helpen bij uw keuze, kijk in de « lastechnieken » tabel.

WERKING

Bij boogontsluiting schakelt de opto-elektronische lashelm TECHNO LCD 9-13 direct over van de heldere naar de donkere tint. Hij schakelt terug naar de heldere tint bij afwe-
zigheid van de lasboog.

1. Draaiknop «Delay»

2. Draaiknop «sensitivity»
3. Spatglas

4. Zonnecel

5. Filter

6. Detectorens

e Interne draaiknop «Sensitivity»: Regelt de gevoeligheid afhankelijk van:

- Licht in de lasruimte : Draai, voor of na het lasproces, de knop richting + (max gevoeligheid), draai daarna geleidelijk terug richting «min» tot de lens helder
wordt.

-De gebruikte lastechnieken: Positie «max» voor TIG lassen met lage intensiteit / Midden positie voor de meeste lastechnieken.

b k e Interne draaiknop «Delay»: Benodigde tijd om terug te keren op heldere tint.
N L 4 Vertraagt de terugkeer naar een helderder niveau en biedt zo een betere bescherming tegen de lichtstraling aan het einde van het lasprocedure.

o Schakelaar «GRIND»:

13
- Positie lassen :
Met het externe knopje kunt u de donkere tint van 9 tot 13 instellen.
VOORZORGSMAATREGELEN

» Het masker is geschikt voor alle lastechnieken behalve autogeen lassen, laserlassen of spuitpistool.
e« Een extern en intern spatglas dienen systematisch geplaatst te worden aan beide kanten van de filter. Afwezigheid van spatglas kan ernstig en blijvend letsel veroorzaken
en een gevaar vormen voor uw veiligheid.

Heldere tint 4

Donkere tint 9-13
Afmetingen van de filter 100x90 mm
Reactietijd 0,0003 s
Stroomvoorziening Zonnecel
Gewicht 440 gr
Gezichtsveld 92x42mm

Te gebruiken voor MMA 5>400A / TIG 5>300A / MIG-MAG 5>400A

Garantie 1 jaar

Gebruikstemperatuur -10°C / + 60°C

Bewaartemperatuur -20°C / + 70°C

INSTELLING HOOFDBAND
De TECHNO LCD 9-13 lashelm is uitgerust met een hoofdband die aan de lasser 4 instellingen biedt : breedte, hoogte (1), kantelhoek (2) en verstelling in lengterichting (3).
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» Vervaldatum : Er bestaat geen vervaldatum voor dit product, maar de staat van uw TECHNO LCD 9-13 masker moet voor elk gebruik gecontroleerd worden.

De TECHNO LCD 9-13 lashelm mag niet op de grond vallen.

Plaats geen zware voorwerpen of gereedschappen op of in de lashelm om het filter of het spatglas niet te beschadigen.

Beschadiging van het filter of de lens reduceert het gezichtsvermogen en het beschermingsniveau. Vervang onmiddellijk de beschadigde onderdelen.

» Gebruik nooit een gereedschap om de onderdelen van helm of filter weg te halen. Dit kan tot beschadigingen leiden die letsels kunnen veroorzaken en de garantie annuleren.
* Reinig het opto-electronisch filter met een schone katoen of een speciale lenzen doek.

* Regelmatig de spatglas reinigen en vervangen.

 Reinig de binnen- en de buitenkant van de lashelm met een neutraal reinigings-ontsmettings middel.

¢ Gebruik geen oplosmiddel.

VERVANGEN VAN HET EXTERNE SPATGLAS

Het buitenste scherm (2) kunt u er uithalen door het plaatsen van een vinger onder
het scherm op het punt (A) van de helm (1).

Als u het scherm vervangt, vergeet niet het beschermfolie (3) van tevoren te
verwijderen. Dit beschermfolie kan niet worden verwijderd wanneer het scherm al
in de helm geplaatst is.

VERVANGEN VAN HET INTERNE SPATGLAS (10)
00

@)

Om het binnenste scherm (10) te vervangen, leg uw vinger op punt A en laat het
naar beneden glijden. Als u het scherm vervangt, vergeet niet het beschermfolie (11)
van tevoren te verwijderen.

LET OP

e Deze uitrusting is uitsluitend bedoeld voor bescherming van de ogen tegen ultraviolette en infrarode straling, wegspringende scherfjes en vonken die bij het lassen of snijden
voorkomen.

De lashelm TECHNO LCD 9-13 is niet geschikt als bescherming tegen zware schokken of impact van slijpschijven, stenen, explosieve of vloeibare corrosieve middelen...
(onvolledige lijst). Een adequate bescherming dient gebruikt te worden bij aanwezigheid van deze gevaren.

» De hoofdband kan allergische reacties veroorzaken bij hiervoor gevoelige personen.

» De opto-elektronische TECHNO LCD 9-13 filter masker is niet waterdicht en zal niet goed functioneren als het in contact met water is geweest.

» Gebruikstemperatuur van opto-elektronische filter is van -5 ° C tot + 55 ° C.

e De opslagtemperatuur van TECHNO LCD 9-13 masker is van -20 ° C tot + 70 ° C.

AFWIJKINGEN EN OPLOSSINGEN

Activeer de zonnecel door deze gedurende 20 tot 30 minuten aan het licht bloot te stellen -

De opto-elektronische filter werkt niet. controleer en vervang de batterijen indien nodig. Laag laad niveau alarm

Controleer of de schakelaar op «lassen» staat (9-13).

Controleer de detectoren et maak deze indien nodig schoon.
De filter blijft donker bij afwezigheid van de vlamboog Stel in op lage gevoeligheid. Bij een zeer helder verlichte lasruimte wordt geadviseerd om de
helderheidsgraad lager in te stellen.

Ongecontroleerde schakeling en flikkering: Controleer of de detectoren zonder belemmeringen in de as van vlamboog staan. Draai de
De filter schakelt van heldere naar donkere tint tijdens het lassen. gevoeligheidsknop op max.

De zijkanten zijn helderder dan de centrale zone van de opto- Dit is een natuurlijke eigenschap van de LCD, dit symptoom is niet gevaarlijk voor de ogen.
elektronische filter Houd echter voor maximaal comfort een hoek van 90° aan.
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VEILIGHEIDSLABEL
Dit label wordt weergegeven aan de binnenkant van de lashelm. Het is belangrijk dat de gebruiker de betekenis van veiligheidssymbolen begrijpt. De nummers van de lijst
corresponderen met de nummers van de afbeeldingen.

[»>?
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Legenda :

A. Let op! Pas op! Er bestaan potentiéle gevaren, zoals aangegeven door de verschillende symbolen.

1. Lees aandachtig de instructies door voor het gebruik van deze uitrusting of het lassen.

2. Het waarschuwingslabel niet verwijderen en er niet overheen schilderen.

3. Volg nauwkeurig de instructies op voor het instellen en het onderhoud van het filter, de schermen, de hoofdband en de bivakmuts.

4. Inspecteer voorzichtig en nauwkeurig de lashelm en het UV / IR-filter. Vervang onmiddellijk versleten of beschadigde onderdelen. Gebarsten of bekraste filterglazen of
schermen verminderen beduidend de bescherming . Vervang ze onmiddellijk om schade aan uw ogen te voorkomen.

5. Waarschuwing : indien de UV-filter / IR is niet donker wordt tijdens het lassen of snijden, onmiddellijk stoppen. (Raadpleeg de handleiding)
6. De straling van de lasboog kan ogen verbranden en verwondingen aan de huid veroorzaken.
6.1. Gebruik een lashelm met de juiste filtratie of bescherming. Draag volledig beschermende kleding.

6.2. De lashelm, het filter en de schermen kunnen geen onbeperkte bescherming garanderen tegen schokken of zware stoten, explosieve mechanismen of corrosieve
vloeistoffen . Vermijd het lassen of snijden in ruwe of niet geschikte omgevingen.

6.3. Niet lassen of snijden boven uw hoofd met deze lashelm.
7. BIijf met uw hoofd ver van de rook zone. Gebruik een constante ventilatie of een plaatselijk afzuigsysteem voor het verwijderen van de rook.

8. Autogeen lassen of snijden met deze lashelm is niet toegestaan.
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EN 175, EN 166, EN 168 e EN 379.

Enti notificati

Cellula : Casco / Schermo iniziale :

ECS GmbH — European Certification Service
Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Huttfeldstralle 50

73430 Aalen, Germany

Ne° identificazione: 1883

BPL

La maschera TECHNO LCD 9-13 & conforme alla direttiva 89/686 CEE relativa alle attrezzature di protezione individuale. Questa conformita & stabilita dal rispetto delle norme

‘ToolL[[3

ECS GmbH — European Certification Service
Augenschutz und Personliche Schutzausrilstung
Laserschutz und Optische Messtechnik
Huttfeldstrale 50

73430 Aalen, Germany

Ne° identificazione: 1883

Questo manuale & destinato ad aiutarvi nell'utilizzo della maschera TECHNO LCD 9-13, consegnata pronta per I'impiego. Per la vostra protezione, leggete attentamente
queste istruzioni prima dell'uso e informatevi correttamente dal vostro responsabile della sicurezza.

PRIMA DELL'USO

-Verificare il buono stato generale della maschera, le regolazioni della crociera.

-Verificare il buon posizionamento e lo stato degli schermi di protezione e del filtro. In caso di anomalia, procedere alla sua rimessa in buono stato.
-Verificare che i 2 rilevatori (6) e la cellula (4) non siano otturati da polveri o da detriti.

-Verificare che le pellicole protettive vengano rimosse dagli schermi di protezione esterna ed interna.

-Verificate se il livello di protezione corrisponde ai metodi di saldatura impiegati. Per aiutarvi nella vostra scelta, basatevi sulla tabella «Metodi di saldatura».

FUNZIONAMENTO
La maschera optoelettronica TECHNO LCD 9-13 cambia istantaneamente dallo stato chiaro a quello scuro all'innesco dell’arco, e ritorna allo stato chiaro quando I'arco si spegne.

. Potenziometro «Delay» ritardo

. Potenziometro «sensitivity» sensibilita
. Schermo di protezione

. Celulla solare

. Filtro

. Rilevatori

AU WN =

» Potenziometro interno « Sensitivity » : Regolazione di sensibilita in funzione di :

- luce ambiente : In assenza di saldatura, tenere il bottone sulla posizione + sensible (max), poi ritornare progressivamente verso il « min » fino a quando la
cellula passa al chiaro.

- Del procedimento di saldatura : Posizione « max » per la saldatura TIG bassa intensita / Posizione media per la maggior parte dei procedimenti di saldatura

e Potenziometro interno « Delay » : Tempo di ritorno allo stato chiaro.
Permette di ritardare il tempo di ritorno allo stato chiaro per proteggersi dalle radiazioni al termine della saldatura.

e Potenziometro esterno saldatura :

- Posizione saldatura :
La tinta scura puo essere regolata da 9 a 13 grazie ad un pulsante esterno.

PRECAUZIONI

o La maschera ¢ utilizzabile per tutti i tipi di saldatura eccetto la saldatura ossiacetilenica, la saldatura laser e a gas.
» Uno schermo di protezione esterno e interno deve essere posizionato sistematicamente da una parte e dall‘altra del filtro. L'assenza dello schermo pu0 causare dei danni
irreversibili e un pericolo per la vostra sicurezza.

Tinta chiara 4

Tinta scura sept-13
Dimensione del filtro 100x90 mm
Tempo di reazione 0,0003 s
Alimentazione Solare
Peso 440 gr
Campo visivo 92x42mm

Campo di applicazione MMA 5>400A / TIG 5>300A / MIG-MAG 5>400A

Garanzia 1 anno

Temperatura d’utilizzo -10°C/ + 60°C

Temperatura di stoccaggio | -20°C/ + 70°C

REGOLAZIONE CROCIERA

La maschera TECHNO LCD 9-13 é dotata di una crociera che offre 4 regolazioni al saldatore : larghezza, altezza (1), inclinazione (2) e regolazione longitudinale (3)
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 Controllare frequentemente la vostra maschera TECHNO LCD 9-13.

e La maschera TECHNO LCD 9-13 non deve cadere al suolo.

» Non posizionare oggetti sporchi o attrezzi sopra o all'interno della maschera al fine di non danneggiare il filtro o gli schermi di protezione.

o 1| deterioramento del filtro optoelettronico o del suo schermo di sicurezza riduce la visione e il livello di protezione. Sostituire immediatamente gli elementi deteriorati.
 Non utilizzate nessuno strumento per togliere degli elementi dalla maschera o dal filtro, cid pud causare dei danni che possono provocare ferite o annullare la garanzia.
« Pulire il filtro optoelettronico con del cotone appropriato o con un panno speciale per oggettistica.

« Pulire e cambiare periodicamente gli schermi di protezione.

e Pulire I'interno e I'esterno della maschera con un detergente-disinfettante neutro.

« Non utilizzare solventi.

SOSTITUZIONE DELLO SCHERMO DI PROTEZIONE ESTERNO

Lo schermo di protezione esterno (2) ¢ estraibile mettendo un dito sotto lo
schermo sul punto (A) della maschera (1).

Quando si sostituisce lo schermo, ricordarsi prima di togliere la pellicola di
protezione (3). Questa pellicola non puo essere tolta quando lo schermo ¢ gia
posizionato sulla maschera.

SOSTITUZIONE DELLO SCHERMO DI PROTEZIONE INTERNO (10)

A
—= Per sostituire lo schermo protettivo interno (10), fatelo scivolare verso il basso,
®) mettendo il dito sul punto (A). Quando lo sostituite, ricordate prima di togliere la
pellicola protettiva (11).

ATTENZIONE

o QUESTA ATTREZZATURA E DESTINATA SOLAMENTE ALLA PROTEZIONE DEGLI OCCHI DALLE RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE E INFRAROSSI, DALLE
PROIEZIONI INCANDESCENTI E DALLE SCINTILLE PROVOCATE DURANTE LE OPERAZIONI DI SALDATURA E DI TAGLIO.

o LA MASCHERA TECHNO LCD 9-13 NON E REALIZZATA PER PROTEGGERVI CONTRO GLI IMPATTI IMPORTANTI O DEGLI IMPATTI TIPO, DA FRAMMEN-
TI DI DISCHI ABRASIVI O DI DISCHI MOLATURA, SASSI E ALTRI ATTREZZI DI MOLATURA, MECANISMI ESPLOSIVI O LIQUIDI CORROSIVI ... (LISTA
NON ESAUSTIVA).

SE SUSSISTONO QUESTI PERICOLI, DEVE ESSERE UTILIZZATA UNA APPROPRIATA PROTEZIONE.

o LA FASCIA DELLA CROCIERA POTREBBE PROVOCARE DELLE ALLERGIE ALLE PERSONE SENSIBILI.

o IL FILTRO OPTOELETTRONICO DELLA MASCHERA TECHNO LCD 9-13 NON E IMPERMEABILE E NON FUNZIONERA CORRETTAMENTE SE E STATO A
CONTATTO CON DELL'ACQUA.

e LE TEMPERATURE DI UTILIZZO DEL FILTRO OPTOELETTRONICO VANNO DA -10°C A +60°C.

e LE TEMPERATURE DI STOCCAGGIO DELLA MASCHERA TECHNO LCD 9-13 VANNO DA -20°C A +70°C.

ANOMALIE E RIMEDI

1l filtro optoelettronico non funziona Attivare la ricarica solare esponendo la cellula alla luce per 20 - 30 minuti

Controllare che il potenziomentro sia posizionato su « saldatura » (9 a 13).

1l filtro optoelettronico rimane in tinta scura quando non c'e arco o Controllare i rilevatori e pulire se necessario.
quando I'arco si spegne Regolare la sensibilita nella posizione bassa. Se il luogo della saldatura & estremamente luminoso,
si consiglia di ridurre il livello di luminosita.

Commutazione incontrollata e scintillio: II filtro passa sulla tinta chiara | Verificare che i rilevatori siano posizionati bene nell'asse dell'arco elettrico, senza ostacoli. Ruotare
e scura durante la fase di saldatura la regolazione di sensibilita verso il massimo.

1 lati sono pil chiari della zona centrale del filtro optoelettronico C'é una caratteristica naturale degli LCD, questo sintomo non & pericoloso per gli occhi. Tuttavia
per un massimo confort, cercate di mantenere un angolo di visibilta vicino a 90°
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ETICHETTA DI SICUREZZA

Questa etichetta & apposta all'interno della maschera di saldatura. E importante che I'utente capisca il significato dei simboli di sicurezza. I numeri della lista
corrispondono ai numeri delle immagini.

Legenda:

A. Attenzione! Fare attenzione! Esistono pericoli possibili, come indicato dai differenti simboli.

1. Leggere attentamente le istruzioni prima di usare il materiale o prima di saldare.

2. Non ritirare I'etichetta di prevenzione e non dipingere sull’etichetta.

3. Rispettare le istruzioni di regolazione e di manutenzione del filtro, degli schermi, della fascia regolabile e del passamontagna.

4. Ispezionare accuratamente la maschera e il suo vetro UV/IR. Sostituire immediatamente le parti usate o danneggiate. Se fessurati o rigati i vetri di protezione o gli schermi
hanno il livello di protezione seriamente ridotto. Sostituire immediatamente per evitare di danneggiare gli occhi.

5. Attenzione, se il filtro UV/ IR non si oscura in saldatura o taglio, fermarsi immediatamente. (Consultare il manuale d'uso)

6. Lirradiazione dell’arco puo provocare bruciature agli occhi e sulla pelle.

6.1. Usare una maschera di saldatura con filtro e opacita adatti e corretti.. Portare vestiti di protezione completi.

6.2. La maschera Le masque, le filtre et les écrans de garde ne garantissent pas une protection illimitée contre des chocs ou des impacts importants, des mécanismes explo-
sifs ou liquides corrosifs. Evitare la saldatura o il taglio in ambienti difficili.

6.3. Non saldare o tagliare al di sopra della testa con questa maschera.

7. Allontanare la testa dalle zone fumose. Usare la ventilazione forzata o un sistema locale di aspirazione per eliminare i fumi.

8. La saldatura-taglio ossiacetilene, laser o gas non € autorizzata con questa maschera.
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MARQUAGE DU FILTRE / FILTER MARKING / FILTERKENNZEICHNUNG / MARCADO DEL FILTRO / MAPKWUPOBKA ®WJ/IbTPA /
MARCATURA DEL FILTRO

Chaque filtre optoélectronique posséde un marquage conforme a la norme EN 379/ Each optoelectronic filter is stamped in accordance
with standard EN 379/ Beide optoelektronischen Filter haben eine Kennzeichung richtlinienkonform mit der Norm EN 379./ Cada filtro op-
toelectronico posee un marcado conforme a la norma EN 379/ Kaxzablii ONTO3NEKTPOHHbIN hUNLTP OTMEYEH MApPKUPOBKOW COOTBETCTBUS
Hopme EN 379. / Ogni filtro optoelettronico ha una marcatura conforme alla norma EN 379

I 4 9 13 WWH 1 2 1 1 379

FR [Numéro d’échelon a I'état clair

EN |Light shade number

DE [Hellstufe

ES [NUmero de grado al estado claro

RU [Homep cBeTN10ro oTTeHKa

NL [Niveaunummer bij heldere tint

IT |Livelli dello stato di chiaro

FR [Numéro d’échelon a I'état foncé le plus clair

EN |Clear dark shade number

DE [Hellere Dunkelstufe

ES |NUmero de grado al estado oscuro mas claro

RU [Homep camoro cBeT/ioro saTeMHeHust

NL [Helderste niveau nummer bij donkere tint

IT |Livelli dello stato di oscuramento piti chiaro

FR |Numéro d’échelon a I’état le plus foncé

EN |Dark shade number

DE |Dunkelstufe

ES |NUmero de grado al estado oscuro

RU [Homep TeMHOro orreHka

NL |Niveau nummer bij donkere tint

IT |Livelli allo stato si oscuramento

FR |Identification du fabricant

EN Manufacturer identification

DE [Kennung des Herstellers

ES |Identificacion del fabricante

RU [MapkupoBka npoussoauTens

NL |Identificatie van de fabrikant

IT |Identificazione del fabbricante

FR |Classe optique

EN |Optical class

DE |Optische Klasse

ES |Clase optica

RU |OnTuyeckumii knacc

NL |Optische klasse

IT |Classe ottica

FR |Classe de diffusion de la lumiére

EN |Diffusion of light class

DE [Streulichtklasse

ES |Clase de difusion de la luz

RU |Knacc paccenBaHus cBeTa

NL |Lichtdiffusie klasse

IT |Classe di diffusione della luce

FR |Classe de variation du facteur de transmission dans le visible
EN |Variations in Luminous transmittance class

DE [Homogenitdtsklasse

ES |Clase de variacion del factor de transmision en el visible

RU |Knacc kone6aHus ko3 duumeHTa nponyckaHusi CBeta B BUAMMOM
NL |Lichtdoorlaadbaardheidsklasse

IT |Classe di variazione del coefficiente del passaggio al campo di visibilita/schiarimento
FR |Classe de dépendance angulaire du facteur de transmission dans le visible
EN [Angle dependence of luminous transmittance class (optional)
DE |Winkeleigenschaft

ES |Dependencia angular del factor de transmisién de la luz

RU |Yrnosas 3aBUCMMOCTb KO3(phpuLMEeHTa NPONyCKaHUA cBeTa
NL [Hoekafhankelijkheidsklasse

IT |Condizionamento del coefficiente di passaggio al campo di visibilita/schiarimento in funzione dall’angolazione
FR [Numéro de la présente norme

EN |Number of standard

DE |Normung

ES |NUmero de la presente norma

RU [Homep HOpMbI

NL | Normnummer

IT |[Numero della presente norma
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PROCEDE DE SOUDAGE / WELDING PROCESS / SCHWEISSMETHODEN / PROCESO DE SOLDADURA / METO/} CBAPKW / PROCEDI-
MENTO DI SALDATURA
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Procédé de soudage / Welding process / SchweiBmethoden / proceso de soldadura / meTopn cBapkm / procedimento di saldatura

FR| Intensité courant | Electrodes enrobées MAG TIG MIG métaux lourd | MIG alliages légers | Gougeage arc air Coupage plasma Sou?}?agse maau it
EN| current intensity Coated electrodes MAG TIG heavy metals light alloys arc air gouging plasma cutting plasma welding
DE Stromstarke Umhiillte Elektroden E-Hand WIG MIG-StahlschweiBen | MIG AluschweiBen Igfgmfsgzz Plasma-Schneiden | sPlasmaschweiBen
intensidad de . . ranurado con arco soldadura con chorro
ES e —— Electrodos revestidos MAG TIG MIG metales pesados| MIG metales ligeros dReie corte de plasma ol bR
RU cuna Toka 3!1eKTp0le‘! £ MAI T7r @ Vil CEERIE VAN AETOH || ERREi ARy nnasMeHHas peska | njasMeHHas cBapka
ob6MazKon TSHKEbIX METAJI/I0B Cl/,1aBoB CTPOXKa
NL Stroomsterkte Beklede elektroden MAG TIG MIG zware metalen e Ig:\t;e\r/]erbln— Arc-air gutsen Plasma snijden Plasma lassen
IT| Intensita corrente Elettrodo rivestito MAG TIG MIG metalli pesanti | MIG leghe leggere Scricca(tau;arli:d arco Taglio plasma Saldatl;lrgsilngetto l
5 4
6
10 8 8 5
15 8
30 2 10 ? °
40 9 10 7
60 9
s 10 10 °
100 10 9
125 10
150 11 11 10 n 11 10
175
1 11 12
200 11 12 11
225 12 12
250 12 13
275 12 12 13 12
300 13
13
350 13
B 13 14
450 13 14 14
500 14 15
600 14
PIECES DETACHEES / PARTS LIST / ERSATZTEILE / REPUESTOS / 3AMNACHbIE YACTU / PARTI DI RICAMBIO
FR EN DE ES RU NL IT
Ecran de garde | Outer protection AuBere Pantalla de BHeLwHwui Externe Schermo di
extérieur lens Vorsatzscheibe guardia exterior 3aLUMUTHBIN 3KpaH beschermlens protezione esterno
Filtre Filter Filter Filtro dunbTp Filter Filtro
Ecran de garde | Inner protection Innere Pantalla de BHyTpeHHMI Interne Schermo di
intérieur lens Vorsatzscheibe guardia interior 3aLUMUTHBIN 3KpaH beschermlens protezione interno
Serre-téte Headgear Stimband Cinta Ob6pyu Hoofdband Crociera
Bandeau Anti-perspirant . Cinta anti Anti-transpiratie Fascia anti-
- . SchweiBband . JleHTa gnsa not -
anti-transpirant headband ba transpirante an ora hoofdband traspirante

Ref. 043466

110 x 90

(x5)

Ref. 040816

24

®

=

95,5 x 50,5
(x5)
Ref. 040854

®




| CL 973) I

TECHNO

Garantieschein

Die Garantie ist ab Kaufdatum 1 Jahr giiltig.

Sollten Sie einen Artikel als fehlerhaft zuriickgeben, senden Sie die Ware (mit der Riicksendung verbundene Kosten und Gefahren sind
vom Kunden zu tragen) an Ihren Lieferant zurlick mit:

o[ dem Kaufbeleg mit Kaufdatum (der Kassenbon, die Rechnung...)

o[ dem nachfolgenden Brief zur Erlauterung des Fehlers.

Nach Ablauf der Gewahrleistungsfrist :

Nach der Annahme des Kostenvoranschlags durch den Kunden erledigt unser Kundendienst die Reparatur.

DIE GARANTIE ERSTRECKT SICH NICHT AUF FOLGENDES:

- Spritzspuren: SchweiBen ohne Schutzscheibe (Vorsatzscheibe)
- die elektrooptische Zelle ist gedffnet

- die Zelle ist beschadigt

- der Garantieanspruch ist abgelaufen

- Transportschaden TOOL IT - GYS «KD»

- normalen VerschleiB von Teilen Professor-Wieler-Strafe 11
52070 Aachen

ANMERKUNGEN ZUM FEHLER: Fax KD: 0241-189-23-71-9

[0 keine Abdunkelung wahrend der SchweiBarbeiten

O Veranderung der Abdunkelung wahrend der SchweiBarbeiten
[J Flussigkristallfehler

[0 Intermittierende Fehler

[J Sonstiges

SCNWEIB-MEENOAE ... e e .
] 01115 7= [ OO

Certificat de garantie FRANCE
Valable 1 an a compter de la date d’achat.

A TEMPlIE Par I8 VENA UL & oo e .
REFEIENCE AU PrOQUIL & . oo ettt e e ettt e e e e e et e e e e e e e .

DAt A/ aCNat & o
Nom de l'acheteur :

Conditions hors garantie :
- Présence de grattons : travail sans vitre de protection (écran de garde)
- Verre cassée
- Période de garantie expirée
- Avarie due au transport
Vos remarques :
O Perd Ia teinte en cours de travail
[ Modifie la teinte en cours de travail
O panne intermittente

O Autres ...
MEENOAE A SOUAUIE & oo
AP A0 & o .

Aprés I'année de garantie, notre SAV assure les réparations aprés acceptation d’un devis.

ATTENTION ! Cachet du vendeur :
Nous vous rappelons que nous n‘acceptons pas
les ports diis, en revanche le retour des appareils
réparés sera pris en charge par notre société.

TOOL IT - GYS «SAV»
134 boulevard des Loges - BP 4159
53941 Saint-Berthevin cedex
Fax SAV : 02 43 01 23 75
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